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1. Uber dieses Dokument

1.1. Ziel und Zielgruppe dieser Anleitung

Diese Anleitung beschreibt alle notwendigen Arbeitsschritte und VorsichtsmalRnahmen,
um einen sicheren und fachgerechten Umgang mit dem Produkt bzw. Montage
durchzufihren.

Diese Anleitung richtet sich an folgende Zielgruppe:

= Geschulte Monteure
= Betreiber

1.2. Umgang mit dieser Anleitung

= Vor Arbeiten mit dem Gerd&t diese Anleitung aufmerksam lesen.

= Alle mitgeltenden Dokumente beachten.

= Diese Anleitung am Einsatzort des Gerdts aufbewahren (z. B. in der Transportbox).
= Die beschriebene Reihenfolge der Arbeitsgdnge einhalten.

= Bei Besitzerwechsel diese Anleitung mit dem Ger&t weitergeben.

1.3. Verwendete Symbole

Folgende Auszeichnungen und Symbole werden in diesem Dokument verwendet:

A GEFAHR

Dieser Warnhinweis beschreibt eine unmittelbar drohende Gefahr.

» Nichtbeachtung flhrt zu Tod oder schwersten Verletzungen.

A WARNUNG

Dieser Warnhinweis beschreibt eine méglicherweise drohende Gefahr.

» Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwersten Verletzungen fuhren.

A VORSICHT

Dieser Warnhinweis beschreibt eine méglicherweise drohende Gefahr.

» Nichtbeachtung kann zu leichten oder geringflgigen Verletzungen fuhren.




HINWEIS

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahr, die zu Sachschaden fihren kann.

» MaRnahmen zur Vermeidung von Sachschaden werden hier beschrieben.

B INFO

Dieser Hinweis informiert Uber folgende Themen:

Anwendungstipps
WeiterfUhrende Informationen

1.4. Mitgeltende Dokumente
Im Zusammenhang mit dieser Bedienungsanleitung gelten folgende Dokumente:

= FRIATOOLS Bedienungsanleitung Anbohrset FWAB XL/FWAB ASA

= FRIATOOLS Bedienungsanleitungen Schalgerate FWSG

= FRIAMAT Schweil}gerdte Bedienungsanleitungen

= FRIALEN Montageanleitung GroRrohrtechnik und Rohrnetz-Relining

= FRIAFIT Montageanleitung Abwassersystem flr Freispiegelleitungen und PE-
Druckrohrleitungen

= Technische Datenbl&tter der Aliaxis Deutschland GmioH

= Dem Produkt beilgelegte Anleitungen und Produktinformationen

= Alle Kennzeichnungen und Hinweise auf dem Produkt

= *Bedienungsanleitung des Vakuumhebers (PUMP) der Fa. GRABO LLC

1.5. Aktualisierung dieser Bedienungsanleitung

Diese technischen Aussagen werden im Hinblick auf ihre Aktualitat regelmdaRig gepruft.
Das Datum der letzten Revision ist auf dem Dokument angegeben.

Aktualisierte Anleitungen finden Sie im Internet unter
https://www.aliaxis.de/de/downloads

*Aussagen und Aktualitét der Bedienungsanleitung Vakuumheber (PUMP) unterliegen
der Verantwortung der Fa. GRABO LLC.

Siehe auch im Internet unter https://de.grabo.com

2. Sicherheit

Die Aufspannvorrichtung FRIALOAD mit allen seinen Komponenten entspricht dem
Stand der Technik und ist nach anerkannten sicherheitstechnischen Normen und
Standards gebaut.
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Die Aufspannvorrichtung FRIALOAD wird vor der Auslieferung auf Funktion und
Sicherheit geprift. Bei Fehlbedienung oder Missbrauch drohen Gefahren fur die
Gesundheit des Bedieners, auRerdem kénnen Sachschdden an der Aufspannvorrich-
tung oder an anderen Sachwerten des Betreibers entstehen oder die Funktionsfahig-
keit der Aufspannvorrichtung kann gemindert werden.

2.1. BestimmungsgemdBe Verwendung

Die Aufspannvorrichtung FRIALOAD dient zur Verarbeitung der FRIALEN Stutzenschelle
SA VL und der FRIAFIT Stutzenschelle ASA VL in den folgenden Dimensionsbereichen;

= SAVLd 400 - d 1200 mit Abgang d 225 - d 400

= ASA VL d 200 - d 630 mit Abgang d 160 Verarbeitung mit zusdtzlicher Gummi-
matte*

= ASA VL d 355 - d 630 mit Abgang d 225 Verarbeitung ohne zusdtzlicher Gummi-
matte

* Gummimatte im Lieferumfang ASA VL mit Abgang d 160 enthalten, Verarbeitung siehe
Kap. 7.2.1

Die Aufspannvorrichtung FRIALOAD mit seinen Komponenten PUMP und PLATE durfen
nicht anderweitig bzw. getrennt vom Gerdt verwendet werden. Ein Austausch ist nur
durch Originalteile von Aliaxis Deutschland GmbH oder der Fa. GRABO LLC zul&ssig.

Zur bestimmungsgemdaBRen Verwendung gehort auch das Beachten aller Hinweise
dieser Bedienungsanleitung. Eine Abweichung vom bestimmungsgemdaRen Gebrauch
ist nicht zulassig!

Fur den konkreten Einsatzfall, bei Ruckfragen oder bei abweichenden Einsatzbereichen
kontaktieren Sie unsere Hotline, Tel. +49 621 486-1486.

B INFO

Bei Anbohrung unter Betriebsdruck kontaktieren Sie ebenfalls unsere
Hotline, Tel. +49 621 486-1486!

2.2. Personalqualifikation

Alle Personen, die mit der Verarbeitung und dem bestimmungsgemadRen Gebrauch zu
tun haben, mussen folgende Voraussetzungen erfullen:

= Sie mussen eine Schulung nach DVGW GW 330 zur Schweilung und zur Montage
der Produkte und der Bedienung der Werkzeuge erhalten haben.

= Sie mussen die Vorgaben der DVGW GW 330, GW 331und der DVS, bzw. die
jeweiligen landerspezifischen Vorschriften und Normen befolgen.

= Sie mussen diese Bedienungsanleitung und alle mitgeltenden Dokumente gelesen
und verstanden haben.



B INFO

Fur weitere Informationen zur Verarbeitung und fur technische Unterstitzung
besuchen Sie die Internetseite der Aliaxis Deutschland GmbH https://
www.aliaxis.de oder kontaktieren Sie die Hotline der Aliaxis Deutschland
GmbH, Telefonnummer: +49 621 486-1486.

2.3. Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Personen- und Sachschdaden mussen folgende grundsdatzliche
Punkte beachtet werden:

= Diese Bedienungsanleitung und mitgeltende Dokumente lesen und verstehen.

= Die auf der Aufspannvorrichtung, PUMP und PLATE, angegebenen und beiliegenden
Informationen und Verarbeitungshinweise gelten vorrangig.

= Prifen Sie vor Inbetriebnahme den ordnungsgemdnien Zustand der Ausriistung auf
Verschleil und Beschadigung. Verschlissene oder beschadigte Komponenten
mussen ersetzt werden.

= Bauteile auf einwandfreie Anlieferung prifen. Beschadigte Bauteile nicht einbauen!

= Bauteile in den angegebenen Umgebungsbedingungen lagern.

2.4. Verpflichtungen des Betreibers

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung
sowie dem bestimmungsmdaRigen Gebrauch der Aufspannvorrichtung FRIALOAD zu tun
haben, missen:

= entsprechend qualifiziert sein und
= diese Bedienungsanleitung genau beachten.

Die Bedienungsanleitung muss jederzeit fur den Bediener einsehbar sein und soll im
Transportkoffer aufbewahrt werden.

Beachten Sie bei der bestimmungsgemden Verwendung die gultigen Unfallver-
hutungsvorschriften, Umweltvorschriften und gesetzlichen Regeln, ebenso die
einschlagigen Sicherheitsbestimmungen sowie alle I&nderspezifischen Normen,
Gesetze und Richtlinien.

2.5. Bauliche Verdnderungen am Produkt

Ohne die Genehmigung der Aliaxis Deutschland GmbH durfen keine Verénderungen,
An- oder Umbauten an dem Gerat durchgefuhrt werden.

B INFO

Verwenden Sie ausschliefllich Original-Ersatzteile der Aliaxis Deutschland
GmbH und der Fa. GRABO LLC.
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3. Verarbeitungshinweise

3.1. Druckbelastbarkeit

Die Aufspannvorrichtung FRIALOAD wird fur die FRIALEN Stutzenschelle SA VL mit der
Druckbelastbarkeit entsprechend nachfolgender Tabelle eingesetzt und darf
ausschlieflich an PE-Rohrleitungssystemen in der Gas- und Trinkwasserversorgung
eingesetzt werden.

Maximaler Betriebsdruck (in bar)

SDR - Stufe Wasser Gas
17 10 bar 5 bar
n 16 bar 10 bar

Des Weiteren wird mit der Aufspannvorrichtung auch die FRIAFIT Stutzenschelle ASA VL
160/225 ausschlieflich an PE-Rohrleitungssystemen verarbeitet, mit maximalen
Betriebsdruck von 2,5 bar Wasser / Abwasser.

Abminderungsfaktoren berticksichtigen, z.B. bei Betriebstemperatur > 20°C.

B INFO

Kontaktieren Sie unsere Hotline bei abweichenden Einsatzbedingungen, Tel.
+49 621 486-1486.

3.2. Lager- und Verarbeitungsbedingungen
Lagerbedingungen Aufspannvorrichtung:

= Alle Bauteile sind regelmafig von Schmutz und Belag zu reinigen. Verwenden Sie
hierzu ein sauberes und trockenes Tuch - keinen aggressiven Reiniger verwenden.

= Den Vakuumheber (PUMP) nicht mit einem Hochdruckreinigungsgerdt absprihen,
sondern mit einem Putztuch von Zeit zu Zeit auBen reinigen.

= Der Vakuumheber (PUMP) ist trocken und sauber zu lagern. Nach dem Gebrauch
stets in der trockenen Transportbox aufoewahren.

= Den Akku des Vakuumhebers (PUMP) in einem Temperaturbereich von 0°C - 45°C
lagern.

= Schutzen Sie den Akku vor Hitze, vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung und
Feuer.

= Offnen Sie den Akku nicht.

= Halten Sie den Akku vor anderen Metallgegenstdnden fern, um einen Kurzschluss zu
vermeiden.

= Bei defektem Akku, kann Flussigkeit daraus entweichen und ggf. in die Schweilzone
der zu verarbeitenden Stutzenschelle gelangen.



= Beilangerer Lagerung die Aufspannvorrichtung in geschlossenen und trockenen
Raumen lagern.

Lagerbedingungen Stutzenschelle:

= In geschlossenen Raumen oder Gebinden (z. B. Kartonagen).

= Unter Ausschluss von UV-Bestrahlung.

= Unter Ausschluss von Witterungseinflissen wie Feuchtigkeit und Frost.
= Lagerungstemperaturen: bis +50 °C.

Unter diesen Voraussetzungen ist von einer Lager- und Verarbeitungsféhigkeit von
mehr als zehn Jahren auszugehen.

B INFO

UnsachgemdR gelagerte Bauteile durfen nicht verarbeitet werden, da diese
zu einer undichten Schweillverbindung fihren kénnen.

Verarbeitungsbedingungen:

= Zulassiger Einsatzbereich 0°C bis +45°C.

= FUr PE-Rohre gilt eine SchmelzmasseflieRrate MFR 190/5 im Bereich von 0,2 bis 1,7 g/
10 min.

= Verarbeitbar mit Rohre der Rohstofftypen PE 63, PE 80, PE 100 und PE 100 RC.

= Verarbeitung mit Rohren des Rohstofftyps PE-Xa auf Anfrage.

B8 INFO

Rohre und Formteile sollen sich bei der Verarbeitung auf ausgeglichenem
Temperaturniveau befinden.

B INFO

Schweillungen mit anderen Rohrwerkstoffen, z.B. PP, PVC, usw. sind nicht
maoglich.

4. Technische Daten

Technische Daten* Aufspannvorrichtung FRIALOAD
Best.-Nr. - PUMP 613810
Best.-Nr. - PLATE 617372

Akkuspannung 14,8 V Li-ion

2571+ Stand: 03-2023



2571+ Stand: 03-2023

Technische Daten* Aufspannvorrichtung FRIALOAD
Akkukapazitat 2,6 Ah

Saugleistung 16W

MafRe PUMP (L X B X H) 300 X 184 X 118 mm

Gewicht PUMP 15kg

Umgebungstemperatur 0°C bis +45°C

Arbeitszeit PUMP ca.15h

* Technische Anderungen vorbehalten

5. Normen und Richtlinien

Fur FRIALEN Sicherheitsfittings beachten Sie die Richtlinien des DVGW-Regelwerks, des
DVS, der BGR 500 (VBG 50), EN 1555, EN 12201, EN 13244, der UVV bzw. entsprechende
l&dnderspezifische Vorschriften.

FRIALEN Sicherheitsfittings bestehen aus PE 100 und erfullen die Anforderungen geman
DIN 16963-5, -7, EN 1555-3, EN 12201-3, EN 13244-3, 1ISO 4427-3, 1SO 8085-3, sowie der
DVGW-Prufgrundlagen. Bei Werkstofflbergangsverbindungen gelten zusatzlich die
werkstoff- oder systemspezifischen Normen und Montagerichtlinien.

Das FRIAFIT Abwassersystem aus PE 100 entspricht der EN 12666 und gilt somit als
geregeltes Bauprodukt. Daher bedarf es keiner allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung. Eine Konformit&tsbescheinigung des DIBt, Berlin, liegt vor.

FRIAFIT Fittings lassen sich verarbeiten mit Rohren aus PE 80, PE 100 sowie PE 100 RC
nach EN 12666, DIN 8074/75, EN 1555-2, EN 12201-2, ISO 4437 und ISO 4427, PE-Xa nach
DIN 16892/93.

Bei Werkstoffibergangsverbindungen gelten zusatzlich die werkstoff- oder system-
spezifischen Normen und Montagerichtlinien.

Beachten Sie die Richtlinien des DVGW-Regelwerks, des DVS, der EN 12201, der UVV
bzw. entsprechende l&nderspezifische Vorschriften.

6. Produktbeschreibung

6.1. Lieferumfang Aufspannvorrichtung FRIALOAD

Aufspannvorrichtung FRIALOAD besteht aus folgenden Komponenten:



= Vakuumheber (PUMP) Best.-
Nr. 613810

= PLATE (2 Stck.) Best.-Nr. 617372 mit
Steckkappe

» PLATE groR (d 400 mm)

» PLATE klein (d 325 mm)

Abbildung 2:

6.2. Kennzeichnungen auf den Sattelbauteilen und Stutzenschellen

6.2.1. Chargenkennzeichnung

Das Bauteil ist mit einer Chargenkennzeichnung versehen.

Diese wird von links nach rechts gelesen.

Beispiel:

= Fertigungswoche (KW) (Stempel 1+2)
= Fertigungsjahr (Stempel 2)

= Materialkennbuchstabe (Stempel 3)
= KW 14/2019/E

Einige Bauteile werden direkt in
Leseweise gekennzeichnet.

Abbildung 3:
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6.2.2. Barcode-Aufkleber auf Stutzenschelle
Alle FRIALEN und FRIAFIT Schweif¥fittings sind mit einem Barcode-Aufkleber versehen.
Oberer Barcode (Schweibarcode nach I1SO 13950):

Die Schweiflparameter sind im Haupt-Barcode enthalten. Die Parameter werden Uber

einen Lesestift oder Handscanner in das SchweiRgerét eingegeben. Uber den Notein-

gabemodus kann die 24-stellige Zahlenreine manuell in das Schweilgerdt eingegeben
werden. Die Schweilgerdte Uberwachen automatisch den Ablauf der Schweiung und
regeln die zugefuhrte Energie in festgelegten Grenzen.

F

Sukzessive werden die Barcode-Auf-
kleber mit einem 2D-Barcode nach ISO
12176-5 bei allen FRIALEN Sicherheitsfit-
tings versehen. Dieser neue 2D~
Barcode bietet dem Anwender diverse
Abbildung 4: Vorteile: Mit nur einem Einlesevorgang
per Scanner oder Smartphone sind
viele wichtige Daten schnell und sicher
einlesbar, neben Schweildaten zum
Beispiel weitere Informationen zum
Produkt, zum Hersteller oder zur Rick-
verfolgbarkeit (Traceability).

Unterer Barcode (Traceability-Barcode nach 1SO 12176-4):

Daten des Fittings, z. B. Hersteller, Dimension, Werkstoff, Charge sind in diesem Bar-
code enthalten und ermdglichen die Traceability (Bauteilriickverfolgbarkeit). Diese
Daten kédnnen zusammen mit den Schweillparametern elektronisch archiviert werden.
Erforderlich sind geeignete Schweilgerdte. Uber den Noteingabemodus kann die 26-
stellige Zahlenreihe manuell in das Schweillgerdt eingegeben werden.

6.2.2.1. Vorwérmbarcode-Aufkleber

Bei den Stutzensattel SA VL = d 400 ist zusatzlich zu dem Barcode-Aufkleber (weiler
Barcode-Aufkleber) mit dem Schweil- und Traceability-Barcode ein Barcode-Auf-
kleber fur die Vorwarmung (gelber Barcode-Aufkleber) auf dem Bauteil.

Mit Hilfe des speziell abgestimmten Vorwdrmbarcodes kdnnen die Fligepartner
(Stutzenschelle und Rohr) optimal angeglichen werden.

7. Montage der Aufspannvorrichtung FRIALOAD

7.1. Vorbereitende Arbeiten

Bereiten Sie die Schweilverbindung gemdaR den nachfolgenden Arbeitsschritten (z.B.
Oxidschicht entfernen, reinigen, usw.) vor.



B INFO

Die beschriebene Reihenfolge der Arbeitsgdnge ist zwingend einzuhalten.

7.1.1. Rohr reinigen

= Rohr im Bereich der Schweil}zone
grob von Schmutz und Staub
befreien.

= Reinigungsmaterial: saugfahiges,
nicht faserndes und nicht einge-
farbtes Papier.

Abbildung 5:

7.1.2. Schweifzone abmessen und anzeichnen

= Die vom Sattel Uberdeckte
Rohrfléche abmessen und mit
einem Marker kennzeichnen.

Abbildung 6é:

B8 INFO

Ein Bearbeitungszuschlag von einigen Millimetern zur Uberdeckungsfléche
ermoéglicht nach der Schweilfung den Nachweis, dass ordnungsgemanR die

Oxidschicht am Rohr abgearbeitet wurde.
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7.1.3. Aufbringen von Markierungsstrichen

Abbildung 7:

7.1.4. Oxidschicht entfernen

Abbildung 8:

= Zur Kontrolle des vollflachigen,
lickenlosen Oberfladchenabtrags
wird das Aufbringen von
Markierungs-(Kontroll)strichen emp-
fohlen. Treten beim Schalen der
Oberflache punktuell nicht geschal-
te Fléchen auf, so sind diese noch-
mals nachzuarbeiten.

Mit Hilfe eines Rotationsschdlgerates,
z.B. Schdalkette FWSK, muss unmitteloar
vor der Montage der Stutzenschelle die
Oxidschicht luckenlos entfernt werden,
die sich wahrend der Lagerung auf der
Oberflache von PE-Rohren gebildet
hat.

Ein Bearbeitungszuschlag von ca. + 5
mm zur Sattelfldche ermdglicht nach
der SchweilRung den Nachweis, dass
die Oxidschicht ordnungsgemdanf abge-
arbeitet wurde.

B INFO

Der Einsatz von Handschabern ist bei Abwassersystemen grundsdatzlich
zul&ssig. In der Gas- und Wasserversorgung ist der Einsatz von Handscha-
bern geman der DVS 2207-1 nur in Ausnahmefdallen zul@ssig, zu begrinden
und setzt handwerkliche Kenntnisse voraus. Beachten Sie bei Einsatz eines
Handschabers, dass die Oxidschicht ebenfalls Itickenlos und mit einer
gleichmdaRigen Spandicke von min. 0,25 mm entfernt werden muss.




B INFO

Bei nicht vollstandiger Entfernung der Oxidschicht kann es zu einer undichten
Schweilverbindung kommen.

B INFO

Feilen oder Schmirgeln am Rohr ist unzul&ssig, da Verunreinigungen einge-
rieben werden.

7.1.5. SchweiBzonen reinigen

A VORSICHT

Hautkontakt mit Reinigungsmittel
Entfettung der Haut, Austrocknung

» Schutzhandschuhe tragen.
» Dosiert anwenden.
» Beachten Sie die Sicherheitshinweise des Herstellers.

Die zu schweiRenden Oberfldchen

= des Rohres und

Abbildung 9:
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= die Innenfléche des Sattels der
Stutzenschelle

Abbildung 10:

mussen absolut sauber, trocken und fettfrei sein. Unmittelbar vor der Montage und
nach der Oxidschichtentfernung sind diese Flichen mit einem geeigneten Reini-
gungsmittel und ausschlieBlich mit saugfahigem, nicht faserndem und nicht eingefarb-
tem Papier zu reinigen.

Wir empfehlen PE-Reinigungsmittel, die nach Prifgrundlage DVGW-VP 603 zertifiziert
sind, z.B. AHK-Reiniger.

B INFO

Bei Verwendung von alkoholhaltigen Reinigungsmitteln muss der
Alkoholanteil mind. 99,8% nach DVGW-VP 603 betragen.

Vermeiden Sie beim Reinigen, dass Verschmutzungen von der ungeschdlten Rohr-
oberflache in die Schweillzone gerieben werden.

Das Reinigungsmittel muss vor der Schweiung komplett verdunstet sein.
Bertihrungen der gereinigten Schwei3zone mit der Hand sind zu vermeiden. Feuchtig-
keit, z.B. durch Tau oder Reif im Bereich der Fugeflache ist mit geeigneten Hilfsmitteln
zu entfernen.



7.2. Montage der Stutzenschelle

= Platzieren Sie die Stutzenschelle SA
VL bzw. ASA VL auf der vorberei-
teten Rohroberfléche.

Abbildung 11
Sl

Abbildung 12:

7.2.1. Zusatz fur Montage Stutzenschelle ASA VL mit Abgang d 160

Bei der Montage der Stutzenschelle ASA VL mit Abgang d 160 muss zur Unterstutzung

der Vakuumerzeugung eine Gummimatte um den Sattel gelegt werden. Diese
Gummimatte ist im Lieferumfang der Stutzenschelle ASA VL d 160 enthalten.

B INFO

Ein zusatzlicher Barcode ist auf der Gummimatte aufgeklebt, da der Bar-
code auf der Satteloberfléche nach Montage der Gummimatte nicht mehr
zugdnglich ist.
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= Ziehen Sie die Schutzfolie von der
klebbaren Ruckseite der Gummi-
matte ab.

Abbildung 13:

= Legen Sie die klebbare Seite der
Gummimatte auf die Sattelfladche
der Stutzenschelle ASA VL d 160.

= Achten Sie darauf, dass die Kon-
taktaugen der Stutzenschelle ASA
VL d 160 sich in den vorgesehenen
Offnungen in der Gummimatte
befinden.

= Drlcken Sie die Gummimatte
gleichmdaRig um den Abgang der
Stutzenschelle ASA VL d 160 auf der
Satteloberfldche und der Rohr-
oberfléche fest.

Abbildung 15:

B INFO

Kleben Sie zuerst die Gummimatte an der Satteloberfldche fest, danach
wird die Gummimatte durch Streichen in Richtung Rohroberfldche festge-
klebt. Stellen Sie sicher, dass die Gummimatte Uberall dicht anliegt.




7.3. Montage der PLATE und PUMP

Montage PLATE:

= Wahlen Sie die passende PLATE flr
die zu verarbeitende Stutzenschelle
SA VL oder ASA VL d 160/225 aus.

= SA VL Abgang = d 250 PLATE grof3
(d 400).

= SAVL Abgang = d 225 PLATE klein
(d 325).

= ASA VL d160/225 PLATE klein
(d 325).

= Legen Sie die PLATE auf den
Abgang der Stutzenschelle SA VL
bzw. ASA VL d 160/225 auf. Achten
Sie darauf, dass die Halteklemmen
fir den Vakuumheber (PUMP) frei
zugdnglich sind.

Abbildung 16:

B INFO

Uberprifen Sie vor der Montage der PLATE den einwandfreien Zustand der
Gummimatte auf der Riickseite der PLATE. Bei defekter Gummimatte kann
ggf. kein Vakuum erzeugt werden. Verwenden Sie in diesem Fall nicht die
Aufspannvorrichtung FRIALOAD und kontaktieren Sie die Hotline der Aliaxis
Deutschland GmbH, Tel. +49 621 486-1486.

‘l « Stellen Sie eine Verbindung mit dem

Pneumatikschlauch zwischen den
Stutzenschellen SA VL bzw. ASA VL d
225 und der PLATE her. Verwenden
Sie hierfur die PneumatikanschlUsse
an der Stutzenschelle und an der
PLATE.

Abbildung 17:
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= Bei Verarbeitung der Stutzenschelle
ASA VL d 160 muss der Pneumatik-
anschluss an der PLATE mit einer
Steckkappe verschlossen werden.

Abbildung 18:
Montage PUMP:

= Schieben Sie den Vakuumheber
(PUMP) in den Fuhrungen auf die
PLATE, bis zum Erreichen des
Anschlags.

= Vor der Vakuumerzeugung, ver-
gewissern Sie sich, dass die Auf-
spannvorrichtung FRIALOAD mit
seinen Komponenten PLATE und
PUMP korrekt montiert sind.

Abbildung 20:

8. Aufspannung der Stutzenschelle

Die Aufspannung der Stutzenschellen SA VL und ASA VL d 160/225 wird durch
Vakuumerzeugung mit der Aufspannvorrichtung FRIALOAD ermdéglicht.
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Abbildung 2T:

Schalten Sie den On/Off-Haupt-
schalter des Vakuumhebers (PUMP)
ein, indem Sie den Schalter auf
Position "On" schieben.

Prifen Sie die LED-Anzeige, ob der
Ladezustand des Akkus ausrei-
chend ist, die Montage der Stut-
zenschelle durchzufuhren.

Bei niedrigem Ladezustand, fUhren
Sie erst ein Aufladen des Akkus
durch. Siehe Kap. 14.2. "Pflege- und
Wartungshinweise".

Durch Drucken des griinen Knopfes,
wird der Vakuumheber (PUMP) in
Betrieb genommen.

B INFO

Nach dem Einschalten des Vakuumhebers (PUMP) kann es einige Sekunden
dauern, bis die volle Saugleistung erreicht ist.

Abbildung 22:

Durch Dricken des Vakuumhebers
(PUMP) auf die PLATE, unterstitzen
Sie die Vakuumerzeugung.

Das Vakuum wird erzeugt, wenn der
Vakuumheber (PUMP) Sauggerdu-
sche macht und die Zahlen auf dem
digitalen Display ansteigen.

Es muss ein Vakuum von mindestens
-0,6 bar erreicht werden, dann
schaltet der Vakuumheber (PUMP)
selbststandig ab.

Bei Bedarf regelt der Vakuumheber
(PUMP) selbststandig das Vakuum
nach.

B INFO

Das Vakuum muss Uber die gesamte Verarbeitungszeit bis Ende der

Abkuhlzeit aufrecht gehalten werden.
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9. Schweilung durchfiihren

A VORSICHT

Austritt von Kunststoffschmelze wdhrend der Schweiflung

Verbrennungen auf der Haut

Halten Sie aus allgemeinen Sicherheitsgrinden wahrend der Schweilung einen
Abstand von einem Meter zur Schweilstelle.

B INFO

Beachten Sie die Bedienungsanleitung des Schweil3gerateherstellers, z.B.
FRIAMAT SchweiRger&t von Aliaxis Deutschland GmbH oder vergleichbar.

= Kontaktieren Sie das Schweillkabel
des Schweillger&tes mit den Kon-
taktsteckern der Stutzenschelle. Die
Schweil3stecker miussen komplett,
d.h. Uber die gesamte Innen-
kontaktlange auf die Kontakt-
stecker der Stutzenschelle aufge-
steckt werden.

= Die Schweiparameter sind im
(oberen) Barcode enthalten, der auf
dem Barcode-Aufkleber an der
Stutzenschelle angebracht ist.

= Der untere Barcode auf dem Bar-
code-Aufkleber enthalt die Daten
fr die Bauteilriickverfolgbarkeit
(Traceability). Er ist nur einzulesen,
wenn die Bauteilriickverfolgbarkeit
genutzt werden soll.

= Die SchweiRparameter werden Uber
einen Lesestift oder einem Hand-

Abbildung 24: scanner in das Schweilgerdt einge-

lesen.
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B INFO

Vergewissern Sie sich, bevor Sie die Schweillung starten, dass das Vakuum
an der Digitalanzeige des Vakuumhebers (PUMP) konstant bei mindestens
-0,6 barist.

= Nach dem Einlesen des Schweiflbar-
codes, sind die Angaben im Display
des Schweillger&tes mit den Daten
der Stutzenschelle zu vergleichen.
Bei Ubereinstimmung kann die
Schweillung gestartet werden.

= Das Schweillgerat tberwacht auto-
matisch den Ablauf der Schweilung
und regelt die zugefuhrte Energie in
festgelegten Grenzen.

Abbildung 25:

B INFO

Der Indikator gibt einen Hinweis auf die durchgefuhrte Schweilung. Der
ordnungsgemdne Schweilablauf wird jedoch nur durch das Schweillgerat
angezeigt.

9.1. Kennzeichnung der Schweilverbindung

= Nach Ablauf der Schweilung ist die
erreichte Ist-Schweil3zeit mit der
Soll-Schweiflzeit am Schweillgerdit
zu vergleichen und auf dem Rohr
oder der Stutzenschelle mit einem
Marker zu notieren.

B INFO

Mit dieser Kennzeichnung
wird sichergestellt, dass keine
SchweiBstelle Gbersehen wird.

Abbildung 26:
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B INFO

Nach Ablauf der Schweilzeit kann das Schweilgerdt ausgeschaltet und das
Schweiflkabel von der Stutzenschelle abgezogen werden.

10. Abkuhlzeit

B INFO

Demontieren Sie frihestens nach Ablauf der Abkuhlzeit CT die Aufspannvor-
richtung FRIALOAD. Ein Nichteinhalten der Abkuhl- und Aufspannzeit, kann
zu einer undichten Schweiverbindung fihren!

B8 INFO

Die Abkuhlzeit CT ist auf dem Barcode der Stutzenschelle SA VL bzw. ASA VL
d 160/225 angegeben.

11. Demontage der Aufspannvorrichtung FRIALOAD

A VORSICHT

Verletzungsgefahr bei der Demontage der Aufspannvorrichtung

Beim Lésen der Vakuumaufspannung kann die Aufspannvorrichtung FRIALOAD
plotzlich vom Abgang der Stutzenschelle herabfallen und Verletzungen verur-
sachen.

Sichern Sie beim Lésen der Vakuumaufspannung die Aufspannvorrichtung
FRIALOAD vor herabfallen.

= Nach Ablauf der Abkuhlzeit kann
das Vakuum von dem Stutzensattel
genommen werden.

= Durch Drlicken des roten Knopfes,
wird das Vakuum abgeschaltet und
der Vakuumheber (PUMP) 16st sich
von der PLATE.

= Schieben Sie anschlieRend den On/
Off-Hauptschalter des Vakuum-
hebers (PUMP) auf Off. Somit ist der
Vakuumheber (PUMP) ausgeschal-
tet.

Abbildung 27:
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= Schieben Sie den Vakuumheber
(PUMP) aus den Fuhrungen der
PLATE.

= Verstauen Sie den Vakuumheber
(PUMP) zum Schutz wieder in
der Transportbox.

= Entfernen Sie anschlieBend die
PLATE vom Abgang der Stutzen-
schelle.

= Verstauen Sie auch die PLATE zum
Schutz wieder in der Transportbox.

Abbildung 28:

12. Anbohrung der Rohrleitung (drucklos)

A GEFAHR

Explosives und/oder gesundheitsgeféihrdendes Gasgemisch

Verletzungen durch Explosion und/oder durch Einatmen
gesundheitsgefahrdender Gasgemische (z.B. Restgas, Faulgas).

Stellen Sie vor Anbohrung sicher, dass die Rohrleitung drucklos und vollsténdig
entleert ist.

A GEFAHR

AusflieBendes Medium (z.B. Restwasser) in Bohrmaschine.

Elektrischer Schlag.

Stellen Sie vor der Anbohrung sicher, dass die Rohrleitung vollsténdig entleert ist
und sich auch im Bereich der Rohrsohle kein Medium in der Rohrleitung befindet.

A VORSICHT

Hartmetallschneiden an der Lochsége

Bei Entnahme des Bohrkerns und der Spdne besteht Verletzungsgefahr an den
Handen.

Tragen Sie Schutzhandschuhe.

25
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Abbildung 29:

= Die Anbohrung erfolgt mit dem
FRIATOOLS Anbohrset FWAB ohne
Betriebsdruck und bei vollstandig
entleerter Rohrleitung.

= Beachten Sie die Bedienungs-
anleitung FRIATOOLS Anbohrset
FWAB.

= Aktuelle Anleitungen finden Sie auf
unserer Homepage im Download-
bereich unter www.aliaxis.de/de/
downloads

B INFO

Abbildung 30:

Beachten Sie, dass die zur Anbohrung
verwendete Bohrmaschine flr den
Einsatz mit einer Lochsdgenaufnahme
fur SDS max. (1) oder SDS plus (2) - je
nach Rohrwanddicke - geeignet ist.

Beachten Sie die empfohlenen Min-
destanforderungen an die Bohrma-
schine, wie z.B. Leistungsaufnahme und
Drehzahlbereich, in der Bedienungs-
anleitung Anbohrset FWAB!
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Abbildung 32:

Die Anbohrung der Stutzenschellen
SA VL und ASA VL d 160/225 erfolgt,
indem die Lochs&ge mittig und
senkrecht in den Abgang der Stut-
zenschelle eingefiihrt wird und die
Rohrwand durchgebohrt wird.
Entfernen Sie nach der Anbohrung
ggf. Spdne aus der Lochsage.
Eventuell auch Spéne aus der
Rohrleitung entfernen.

Nach der Anbohrung ist die Schnitt-
kante zu entgraten.

Bei der Anbohrung der Stutzen-
schellen ASA VL d 160 und ASA VL/
KG, muss zum Schutz der Heiz-
wendel bzw. der zentrischen
Fuhrung im Abgangsstutzen, ein
Kunststoff-Rohrstick DN 150 in den
Abgang gesteckt werden.

Im FRIATOOLS Anbohrset FWAB ASA
d 160 sind alle in dieser Bedienungs-
anleitung beschriebenen Kompo-
nenten enthalten.

Abbildung 33:

Beachten Sie, dass bei der Stutzen-
schelle ASA VL/KG vor der Anbohrung,
die Gummidichtung im Abgang der
Stutzenschelle entfernt werden muss.
Nach erfolgter Anbohrung, muss sie
wieder eingesetzt werden.
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13. Anbohrung der Rohrleitung (unter Druck)

Fur die Anbohrung von Rohrleitungen unter Betriebsdruck wird ein externes Anbohr-
gerdt (z.B. von Fa. Hutz und Baumgarten) bendtigt, welches die Anbohrung durch ein
Absperrorgan (z.B. FRIALOC) ermaglicht.

B8 INFO

Anbohrung von Rohrleitungen unter Betriebsdruck mit externem Anbohr-
equipment: Kontaktieren Sie vorab fir eine anwendungstechnische Unter-
stUtzung unsere Hotline, Tel. +49 621 486-1486 oder lhren Fachberater vor
Ort.

Beachten Sie die Herstellervorgaben fur Anbohrungen von Rohrleitungen
unter Betriebsdruck.

14. Pflege, Wartung und Service

14.1. Geratewartung

B INFO

GemdaR BGV A3 ,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel” muss mindestens
einmal im Jahr eine Ger&dtewartung erfolgen. Diese kann fur den Vakuum-
heber (PUMP) direkt beim Hersteller Fa. GRABO LLC bzw. beim Vertriebs-
partner InnoConcept OHG durchgefihrt werden.

14.2. Pflege- und Wartungshinweise

28

Alle Bauteile der Aufspannvorrichtung FRIALOAD sind regelmd&Big von Schmutz und
Belag zu reinigen. Verwenden Sie hierzu handelstblichen Reiniger — keinen
aggressiven Reiniger verwenden.

Keine Flussigkeiten in den Luftweg des Vakuumhebers (PUMP), der Pneumatikan-
schlsse an der PLATE und des Pneumatikschlauchs bringen.

Die Aufspannvorrichtung FRIALOAD ist trocken und sauber zu lagern. Nach jedem
Gebrauch stets in der trockenen Transportbox aufbewahren.

Halten Sie Griffe und Greiffldchen trocken, sauber und frei von Ol und Fett. Rut-
schige Griffe und Grifffldchen verhindern die sichere Handhabung des Werkzeugs.
Laden Sie den Vakuumheber (PUMP) nur mit dem vom Hersteller angegebenen
Ladegerdat auf. Ein Ladegerat, das fur einen Akku-Typ geeignet ist, kann bei Ver-
wendung mit einem anderen Akku eine Brandgefahr darstellen.

Verwenden Sie den Vakuumheber (PUMP) nur mit dem speziell dafir vorgesehenen
Akku. Die Verwendung eines anderen Akkus kann eine Verletzungs- und Brand-
gefahr darstellen.

Wenn der Akku des Vakuumhebers (PUMP) nicht benutzt wird, halten Sie ihn von
anderen Metallgegensténden wie Blroklammern, Munzen, Schltsseln, Nageln,



Schrauben und anderen kleinen Metallgegensténden fern, die ein Kurzschluss
herstellen konnten. Das KurzschlieRen des Akkus kann Verbrennungen oder Brénde
zur Folge haben.

= Wenn der Akku des Vakuumhebers (PUMP) nicht ordnungsgemdanR gehandhabt wird,

kann Flussigkeit aus dem Akku austreten; vermeiden Sie unbedingt den Kontakt.

= Verwenden Sie keine beschddigten oder modifizierten Akkus oder Werkzeuge.
Beschadigte oder modifizierte Akkus kénnen sich auf unvorhersehbare Weise ver-
halten und Brénde, Explosionen oder Verletzungsgefahren zur Folge haben.

= Wenn das Vakuum spurbar nachlésst, obwohl der Akku vollgeladen ist, Gberprifen
Sie die Schaumstoffdichtung auf Verschleill oder Schaden. Versuchen Sie nicht, da
Vakuum zu erzeugen, bevor die Dichtung ersetzt wurde.

S

B INFO

Bei fehlerhafter bzw. unsachgemaRer Handhabung oder Transport des
Akkus, welcher z.B. ein Kurzschluss verursacht, erlischt der Garantiean-
spruch.

Ersatzteile Vakuumheber (PUMP)

= Schaumstoffdichtung ersetzen. Entfernen Sie die Schaumstoffdichtung, wenn sie
abgenutzt oder beschadigt ist.

. 1. Ziehen Sie die Schaumstoffdichtung
heraus.
2. Drucken Sie vorsichtig eine neue

et Schaumstoffdichtung an den

— richtigen Platz.

e ) 3. Vergewissern Sie sich, dass die
- ! Ersatzschaumstoffdichtung richtig

und sicher sitzt.

Abbildung 34:

= Luftfilter ersetzen oder reinigen. Reinigen Sie den Filter, wenn er verschmutzt ist. Der

Filter muss ersetzt werden, wenn er stark abgenutzt oder beschadigt ist (nach Er-
messen des Kunden). Dies hangt davon ab, wie der Vakuumheber (PUMP) verwen-
det wird.

29
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1. Drehen Sie den Vakuumheber
(PUMP) auf den Kopf.

2. Verwenden Sie die Spitze eines
Schraubendrehers, um den Luft-
filter-Verschlussring (K) und die
Luftfiltermatte zu entfernen.

3. Fuhren Sie eines der folgenden
Verfahren aus:

= Reinigen Sie den Filter mit
Druckluft oder

= Ersetzen Sie mit einer neuen
Luftfiltermatte.

4, Setzen Sie den Luftfilter-Verschluss-
ring (K) ein, um den Filter zu sichern.

Abbildung 35:

B INFO

Reinigen Sie einen verschmutzten Luftfilter nicht mit Wasser! Er kann ver-
stopfen und unbrauchbar werden.

Ein Nachlassen der Saugleistung zeigt an, dass der Luftfilter gereinigt und/
oder ersetzt werden muss. Vergewissern Sie sich beim Filterwechsel, dass die
Luftleitung frei von Hindernissen oder Fremdkérpern ist.

B8 INFO

Der Luftfilter ist ein Verschleiteil, dessen Abnutzung durch vielfachen

Gebrauch und duRere Einflusse (Sand, Erde, Staub, ...) bestimmt werden.
Entstehen am Vakuumheber (PUMP) Sché&den, die durch unzureichenden
Filterwechsel hervorgerufen worden sind, erlischt der Garantieanspruch.

= Akku laden und austauschen. Laden Sie den Akku auf, wenn die Kapazit&t niedrig
ist oder der Akku entladen ist.
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. 1. Verschieben Sie die Akkusperrklinke,
= L um den Akku zu entriegeln.
N

T! l u 2. Entnehmen Sie den Akku.
oL 4= E 3. Schliefien Sie den Akku mit dem
e (! Akkuladegerdt mit Anschltissen an

A S I 5 eine Wandsteckdose an.
g Ry 4. Wenn der Akku vollsténdig aufge-
Y laden ist, leuchtet die Akkulade-
anzeige grun.
5. Trennen Sie das Akkuladegerdt mit
Anschllssen von der Wandsteck-
Abbildung 3é: dose und entfernen Sie den Akku.
6. Setzen Sie den Akku in das Akkufach
ein.
7. Dricken und verschieben Sie die
Akkusperrklinke, um den Akku zu
verriegeln.

B INFO

m Laden Sie den Akku nur mit dem vom Hersteller angegebenen Ladegerat
aufl

= Verwenden Sie das Ladegerdt nur in einer trockenen Umgebung. Das
Ladegerdt ist nicht wasserdicht!

s Vergewissern Sie sich, dass die Versorgungsspannung mit den Angaben auf
dem Typenschild des Akkuladegerdts Ubereinstimmt!

m  Halten Sie das Ladegerdt wahrend des Ladevorgangs von brennbaren
Gegenstanden fern!

B INFO

Transport des Akkus!

Der Lithiumgehalt des mitgelieferten Akkus liegt unterhalb der geltenden
Grenzwerte. Daher unterliegen die Akkus weder nationalen noch internatio-
nalen Vorschriften fur gefahrliche Stoffe, weder als Einzelkomponente, noch,
wenn sie in Ihrem Vakuumheber (PUMP) eingesetzt sind.

Beim Transport mehrerer Akkus, kénnen die Vorschriften fur Gefahrengut
allerdings relevant sein. In diesem Fall kann es notwendig sein, besondere
Bedingungen zu erfullen.

B INFO

Der Bezug aller Ersatzteile (Schaumstoffdichtung, Luftfilter und Akku) fur den
Vakuumheber (PUMP) erfolgt direkt tiber den Hersteller, die Fa. GRABO LLC
oder den Vertriebspartner die Fa. InnoConcept OHG.
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14.2.1. Wartungs- und Prifintervalle

Was? Wann? Wer?

Vakuumheber (PUMP) und PLATE von Schmutz | taglich = Bediener

und Belag reinigen

Kontrolle auf Beschadigungen taglich = Bediener

Funktion prufen vor jedem = Bediener
Gebrauch

Anschlusse prifen, ggf. reinigen oder tauschen | vor jedem = Bediener
Gebrauch

Akkukapazitat prufen, ggf. Akku laden vor jedem = Bediener
Gebrauch

Geratewartung Vakuumheber (PUMP) j@hrlich = GRABO LLC

= InnoConcept
OHG

14.3. Gewdbhrleistung

Die Gewdhrleistung betragt 1 Jahr. Hiervon ausgenommen sind Teile, die durch das
Umfeld (Sand, Erde, korrosionsférdernde Stoffe und Ahnlichem) vorzeitig verschleiRen.

Gewdhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschéden sind
ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere folgender Ursachen zurickzufihren

sind:

= Nicht bestimmungsgemdne Verwendung der Aufspannvorrichtung FRIALOAD,
= pbauliche, von Aliaxis Deutschland GmbH und GRABO LLC bzw. dem Vertriebs-
partner fur Deutschland InnoConcept OHG gem. Ziff. 2.3 nicht genehmigte

Verdnderungen,

= unsachgemdRe Handhabung und unsachgemdnRer Transport,

= unsachgemdnR ausgefuhrte Wartungs- oder Reparaturarbeiten,

= Schdaden, die durch Teile oder Zubehdr verursacht wurden, die nicht von einem
autorisierten Handler bezogen wurden oder nicht von den Herstellern Aliaxis
Deutschland GmbH und/oder GRABO LLC bzw. dem Vertriebspartner InnoConcept

OHG zugelassen sind,

= Nichtbeachten von Hinweisen dieser Bedienungsanleitung und anderen mitgel-

tenden Dokumenten und/oder

= Einsatz von verschlissenen Funktionsteilen bzw. eines beschadigten Vakuumhebers

(PUMP) oder PLATE.

14.3.1. Service-Hotline

Kontaktieren Sie die Service-Hotline bei Fragen zur Fehlerbehebung oder Einsatz-

bereichen, die von dieser Anleitung abweichen.
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= Aliaxis Deutschland GmbH, Telefonnummer: +49 621 486-1486
Fur den Vakuumheber (PUMP):

= GRABO LLC, Homepage www.GRABO.com/GRABO-pro-troubleshoot
oder den Vertriebspartner fur Deutschland

= InnoConcept OHG, Telefonnummer: +49 2542 86974-0
Email: info@inno-concept.com

15. Entsorgung

Die europdische Direktive 2012/19/EU (WEEE - Elektroaltgerdteentsorgung) regelt die
Entsorgung und Verwertung von gebrauchten elektrischen und elektronischen Pro-
dukten. Fur den deutschen Entsorgungsmarkt wurde die WEEE Richtlinie 2005 mit dem
ElektroG umgesetzt. Die Elektro- und Elektronikaltger&te missen demgemdaf einer
ordnungsgemdfen Entsorgung bzw. Verwertung zugeflhrt werden.

= Das Gerdt gemdal europdische

Direktive 2012/19/EU (WEEE -
Elektroaltgerdteentsorgung)
entsorgen.

= Weitere l&nderspezifische Vorschrif-
ten, Normen und Richtlinien beach-
ten.

Mogliche Stellen der ordnungsgemdaRen Entsorgung:

= Aliaxis Deutschland GmbH
= GRABO LLC bzw. beim Vertriebspartner InnoConcept OHG

33
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16. Autorisierte Servicestationen

= Fur Aufspannvorrichtung FRIALOAD:

Aliaxis Deutschland GmbH

Steinzeugstrale 50

68229 Mannheim

Service-Hotline Gerdtetechnik Tel.: +49 621 486-1533

= Alternativ fiir Vakuumheber (PUMP):

InnoConcept OHG

Grtner Grund 17

48712 Gescher

Tel.: +49 2542 869 74-0, Email: info@inno-concept.com
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Aliaxis Deutschland GmbH
Infrastruktur
Steinzeugstrale 50

68229 Mannheim

Tel +49 621 486-2828

Fax +49 621 486-1598
info.de@aliaxis.com
www.aliaxis.de

Qc aliaxis
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